Part number:

HYDROMA HYDROMA

HYDRAULICKE SYSTEMY  UKLADY HYDRAULICZNE TWAPABJINYECKUE CUCTEMDbI

LOXEAL® 55-03

Charakteristika

Anaerobni lepidlo se stfednim stupném zajisténi Sroubl a
matic vSech typd, u kterych je vyZadovana demontaz.
Produkt miiZze byt aplikovan také na zaolejovanych strojnich
soucastkach. Spoje jsou vysoce odolné viéi teplu, korozi,
vibracim, vodé, plyndm, olejum, uhlovodikim a mnoha
dalsim chemikaliim.

OsvédEeny vySroubovaci odpor pfi teploté +200 °C.
Schvéleno jako tésnici prostiedek pro plyn podle evropské
normy EN 751-1 (DVGW ¢&. NG-5146AU0399 a GAZ DE
FRANCE) a jako tésnici prostfedek pro pitnou vodu (TZW -
DVGW). Po kratkou dobu udrZuje tésnici vlastnosti beze
zmeény mezi - 55/ + 200 °C a az do +250 °C.

Fyzikalni vlastnosti

Slozeni anaerobni metakrylat

Barva modra

Fluoerescence pod modrym svétlem

Viskozita (25 °C) 1700 - 9000 mPa.s

Mérna hmotnost (25 °C) 1,07 g/ ml
Mezera vyplnéni M 36 /0,25 mm
Bod vzplanuti >100 °C
Koeficient tfeni U okolo 0,10
Doba pouzitelnosti (25 °C) 1 rok

Doba vytvrzovani

Doba vytvrzovani zavisi na montazni vdli, povrchu materialu
a teploté. Funkéni pevnost je dosaZeni vintervalu 1 — 3
hodin. UpIné vytvrzeni je dosaZeno za 24 aZ 36 hodin po
aplikaci. U pasivnich povrchil &i nizké teploté Ize urychlit
proces vytvrzovani pouZitim Loxeal Activator 11, ackoliv
jeho pouziti mdZe snizit jeho kone¢nou pevnost.

Vytvrzovaci vilastnosti

PouZit Sroub M10 x 20 - v provedeni 8.8; matice h = 0,8-d pfi
+25 °C:

Manipulaéni pevnost (doba) 10 - 20 minut
Funkéni pevnost (vytvrzeni) 1 - 3 hodiny
PIné vytvrzeni 3 - 6 hodin
Pevnost ve smyku (ISO 10123) 9-13 N/ mm?
Jistici moment (ISO 10964)

- odtrzeni 18 - 23 Nm

- prevladajici 9-16 Nm
Rozsah teplot -55/+200 °C

Odolnost prostredi

Pevnost za tepla. Graf znazorfiuje zavislost mechanické
pevnosti na teploté. ISO 10964 — pouzit Sroub M10 x 20 —
v provedeni 8.8; matice h = 0,8-d pfi +25 °C, pre-to€ivy
moment 5 N m:
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Rychlost vytvrzovani dle materialu

Graf niZze znazorfiuje zavislost pevnosti spoje na vyvoji
produktu v &ase. Pouzita matice / Sroub M10 x 20
v provedeni s rliznymi druhy materialu. Testovano v souladu
s normou 1SO 10964 pii +25 °C.
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Rychlost vytvrzovani dle mezery

Graf niZe znazorfiuje procentni smykovou pevnost daného
produktu pfi rGznych velikostech mezer. Pouzité vzorky —
ocelové piny / pfiruby. Testovano v souladu s normou ISO
10123 pfi +25 °C.
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Rychlost vytvrzovani dle teploty
Nasledujici graf znazorfiuje procentni zavislost pevnosti

vyrobku pfi rdznych teplotach. Pouzita matice / Sroub M10 x
20. Testovano podle ISO 10964.
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Rychlost vytvrzovani dle aktivatoru

Doba vytvrzeni mlzZe byt zpomalena viivem povahy
materialu nebo velikosti mezer. Rychlost vytvrzeni Ize
Zlepsit prostfednictvim pouZiti vhodného aktivatoru na dany
druh materialu.

Nasledujici graf znazornuje zavislost pevnosti vyrobku v %
a vyvoj rychlosti vytvrzeni pomoci naseho Aktivatoru 11 a
18 a vyvoj rychlosti vytvrzeni bez aktivatoru. PouZita matice
/ Sroub M10 x 20, testovano podle ISO 10964 pfi teploté
+25 °C.
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Teplota zrani

NiZe uvedeny graf znazorfuje chovani pocate€ni pevnosti
jako funkce teploty / €asu. PouZita matice / Sroub M10 x 20
— (pre-to€ivy moment 5 N m, doba tvrzeni 7 dni pfi teploté
+25 °C) — testovano podle ISO 10964 pfi teploté +25 °C.
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Chemicka odolnost

Testovana za niZze uvedenych podminek po 24 hodinach od polymerace za uvedené teploty.

Chemicke Teplota Chemicka odolnost
prostfedi [°C] po 100 hod. | po 1000 hod. | po 5000 hod.
Motorovy olej 125 vyborna vyborna vyborna
Prevodovy olej 125 vyborna vyborna vyborna
Benzin 25 vyborna dobra dobra
Voda / glykol 50% 87 vyborna dobra dobra
Brzdova kapalina 25 vyborna vyborna dobra
Ethanol 25 vyborna vyborna vybornd
Aceton 25 dobra dobra dobra
Bionafta 25 vyborna vyborna vyborna

Navod k pouziti
Vyrobek je doporuéen k pouziti na kovové povrchy.

Pfed lepenim vycistéte a odmastéte povrch nejlépe
pfipravkem Loxeal Pulitore 10.

Pfi aplikaci postupujte tak, aby LOXEAL 83-55 zcela zaplnil
mezeru mezi jednotlivymi dily & montaznimi €astmi a
pfidrZujte je po manipulaéni dobu. Tekuty vyrobek muze
poskodit odév, nékteré plasty a elastomery. Pozdé&jsi
objeveni trhlinek muize byt vyvolano kontaktem
s termoplasty.

Krozebrani soulasti pouZijte bé&Zné nérfadi, popfipadé
zahfejte na teplotu 150/250 °C. Mechanicky odstraite
zbytky lepidla a ocistéte povrch acetonem.

Skladovani

Uchovavejte pfipravek v chladné a suché mistnosti. Teplota
by neméla pfesahnout +25 °C.

www.hydroma.cz

www.hydroma.eu

Pouzity produkt nevyhazujte do kontejnerll, zabranite tim
znedistovani pldy.

DalSi informace o pouZiti, skladovani ¢i manipulaci Vam
poskytne technicky servis Loxeal.
Bezpecnost a zachazeni

Pfed pouZitim  pFipravku
v Bezpeénostnim listu vyrobku.

si  pfeétete informace

Poznamka

Udaje obsaZzené v tomto dokumentu byly ziskany
v laboratofich Loxeal a jsou pouze informativniho
charakteru.

Loxeal nepfebira odpovédnost za vysledky dosaZenych
jinymi metodami méfeni. Je na zodpovédnosti kazdého
uZivatele posoudit vhodnost uZiti vyrobku uvedeného
v tomto dokumentu.

Loxeal odmitad veskeré zaruky, vyjadiené ¢i implikované,
v€etné zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni ucel,
plynouci z prodeje nebo pouziti vyrobku, Loxeal.

Loxeal vyslovné odmitd jakoukoliv odpovédnost za
nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu, véetné
uslého zisku.

www.hidromasistems.pl
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